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(57) Le procede de separation des phases solides et I iqui- 
des de matieres organiques animales ou yegetales 
consiste a soumettre la matiere a une compression dyna- 
mique en vue d'extraire la phase liquide de la phase solide 
lors de la progression sous pression de ladite matiere. 

Cette matiere est soumise a une alternance de cycles de 
compression-decompression et elle subit avantageuse- 
ment des operations simultanees de decoupage, de tntura- 

^TMnlentbn^nc^rne egalement Installation pour la mise 
en ceuvre du procede; une telle installation peut etre appli- 
quee au traitement des sous-produits de la viande des 
produits de la mer ou des matieres vegetales pour I obten- 
tion de jus de fruits. 
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La presente invention a trait au domaine des 
techniques de traitement des produits organiques ; elle 
concerne plus particulierement un procede et une 
installation de separation des phases liquides et solides 
de matieres organiques animales ou vegetales, qui peuvent 
etre utilises notamment pour le traitement des sous- 
produits de la viande et de la peche (os, suif, sang, 
boyaux, poissons, dechets organiques divers •••) en vue 
de separer les liquides, les graisses et la matiere solide, 
pour leur valorisation individuelle , ou pour le traitement 
de vegetaux du genre agrumes, ananas, mangues, etc ... 
en vue d'extraire les jus de fruits. 

Par "phase liquide", on entend l'eau intra ou 
extra-cellulaire, sous forme liquide ou gazeuse, mais 
egalement toute phase solide ou semi-solide, telle que 
la phase lipidique, rendue liquide par un apport de 
calories par exemple. 

Pour les sous-produits de la viande, on salt separer 
la phase liquide (aqueuse et/ou lipidique) de la phase 
solide par des dispositifs et des procedes specifiques 
a chaque type de produit. Ces techniques necessitent, 
pour certaines, de fortes pressions (entre 20 et 100 bars) 
et pour d'autres, des temperatures tres importantes 
(superieures a 120°C) . 

Malgre ces conditions operatoires tres poussees, 
la qualite de separation n'est pas tou jours satis- 
faisante ; d'autre part, on risque dans certains cas de 
dfegrader la matiere traitee. En outre, les differentes 
techniques proposees ne permettent pas de travailler en 
continu ce qui greve sensiblement le cout des traitements. 

La presente invention propose un procede et une 
installation qui permettent de pallier a l 1 ensemble de 
ces inconvenients . 

La technique utilisee presente notamment l'avantage 
de fonctionner en continu, a des pressions et temperatures 
relativement basses. On peut l'utiliser pour traiter tout 
type de produit dont on desire valoriser les differentes 
phases. En outre, la qualite de separation de ces 
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differentes phases est tres bonne et cette separation 
est realisee a des couts tres interessants. 

Selon 1« invention, le procede de separation des 
phases solides et liquides de matieres organiques animales 
ou vegetales consiste a soumettre la matiere a une 
compression dynamique, en vue d'extraire la phase liquide 
de la phase solide lors de la progression sous pression 
de ladite matiere organique. 

Toujours selon l 1 invention, ce procede consiste 
a soumettre la matiere a une alternance de cycles de 
compression-decompression. La pression maximale a laquelle 
est soumise la matiere est de l'ordre de 5 pars ; on 
travaille normalement a une pression voisine de 2 a 3 
bars . 

Selon une autre disposition de 1' invention, la 
matiere organique est egalement soumise a une operation 
de trituration, du type melange ou brassage, simultanement 
a 1' operation de compression dynamique. 

Selon une autre disposition, le procede consiste 
a chauffer la matiere . pendant l'operation de compression 
dynamique. Ce chauffage est de preference realise a une 
temperature comprise entre 60 et 120°C, selon le cas ; 
il realise la fonte des graisses de la matiere traitee 
et/ou l'evaporation de l'eau contenue dans ses tissus. 
Ce chauffage permet en outre la stabilisation de l'etat 
de conservation des produits traites. 

Selon une autre disposition de l'invention, le 
procede consiste a soumettre la matiere a une phase adapte 
de decoupe ou de concassage, immediatement avant de 
realiser la separation de ses phases liquides et solides. 
Cette etape prealable realise un decoupage grossier de 
la matiere traitee dans le but de faciliter 1 ' extraction 
ulterieure des phases aqueuses ou lipidiques. 

L'invention concerne egalement 1 ' installation 
destinee a la mise en oeuvre de ce procede. Cette 
installation comporte des moyens qui assurent le pressage 
de la matiere traitee, tout en lui conferant un mouvement 
de progression semi-continu . 
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dont 1 , " S """" *• "aite.ent 

doat les den* extremes sont eonipees de pistons de 

compression, en opposite. Cette enceinte de traite.ent 
. est munie : 

- de moyens d' alimentation en matiere 

:*t:::: a8 de sort±e pour ies ****** - ..!«„ 

- et de moyens de commande du .ouve.ent des pistons, per 
assurer la prise en charge de la matiere et sa pro^re'sLn 
sen-continue, sous pression. " 

^Selon une autre disposition, le mouvement des pistons 
est gere de fagon appropriee pour soumettre la matiere 
a une alternance de compressions et de decompressions 
au cours de sa progression dans 1'encexnte longitudinals. 
Cette gestion des mouvements consiste en un pilotage 
automatize assure par un automate programmable ou un 
micro-ordinateur. 

Selon une autre disposition, 1'enceinte de traitement 
comporte une tremie d ' alimentation disposee au niveau 
de 1 une de ses extremites. Cette tremie se situe de 
preference sur la course du piston de compression qui 
assure la progression de la matiere dans 1'enceinte de 
traxtement. 

Selon une autre disposition, 1'enceinte longi tudinale 
comporte des moyens de sortie des phases li quides (aqueusfis 
at/on Ixpxdxques), en forme de buses associees a des 
electro vannes. Ces buses SO nt disposes sur la longueur 
de 1 enceinte, en des endroits adaptes, entre les deux 
Pistons d extremites ; elles sont associees a un filtre 
ou a un tamis destine a retenir la phase solide 

Selon une autre caracteristique , 1 'installation 
comporte des mo 7 ens de sortie de la phase solide, qui 
consistent en un orifice situe a 1'extremite de 1'enceinte 
de traitement, a ,o Ppos , d e la tremie d < alimentation 
Get orxfice est avantageusement situe sur la course du 
pxston de contre-pression . 

Toujour, selon Invention, 1'enceinte longitndinale 
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comporte des chicanes fixes destinees a la trituration 
de la matiere au cours de son pressage dynamique. 

Selon une autre caract eris tique , 1 1 installation 
comporte des moyens de chauffage de la matiere, lors de 
son pressage dynamique dans 1 1 enceinte longitudinale . 
Ces moyens peuvent consister en des bagues chauffantes 
disposees sur le pourtour de l 1 enceinte de traitement, 
en des thermoplongeurs ou en des tarreaux chauffants 
adaptes. Selon une forme de realisation preferee, on 
utilise des thermoplongeurs ou des barreaux chauffants 
qui definissent egalement les chicanes de trituration 

de la matiere. 

Selon une autre disposition, l'enceinte de traitement 
comporte des tuyauteries d f evacuation de la vapeur d'eau 
15 formee notamment en vue de la deshydr atation de la matiere 
solide. 

Toujours selon l f invention, l'enceinte 
longitudinalecomporte des buses d'arrivee d'eau chaude 
pour le lavage de la matiere au cours de son traitement 
20 de separation de phases. 

Selon une autre caracter is ti que , 1 1 installation 
comporte des moyens de decoupe et/ou de concassage de 
la matiere organique, disposes dans l f enceinte 
longitudinale, juste derriere la tremie d 1 alimentation . 

Selon une autre disposition, cette installation 
comporte un dispositif de securite qui permet de limiter 
la pression appliquee ou d'arreter le cycle de pressage 
lorsque, par suite de la presence d 1 un corps etranger, 
ou par engorgement de la matiere, la pression interne 
a tendance a monter, par exemple au-dessus d 1 un certain 
seuil predetermine. 

Selon une forme de realisation preferee, 1 T enceinte 
longitudinale de traitement comporte des moyens 
d'integration de modules adaptes entre les deux . extremites 
munies des pistons de compression. Ces modules, pour la 
decoupe, le concassage, le chauffage, la trituration ou 
autre..., sont utilises en fonction de la matiere traitee 
et du traitement auquel on desire la soumettre. 
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D autres carac t eristiques et avantages apparaitront 
a la lueur de la description suivante d ' un mode de 
realisation particulier d 1 installation de trai tement , 
donne a titre d'exemple et represente de facon schematique 
suf le dessin annexe. 

Telle qu'on l'a representee sur ce dessin, 
I'installation est constitute d'une enceinte longitudinale 
1, de forme generale cylindrique , dont le diametre peut 
etre de l'ordre de 200 mm. Le materiau utilise pour 
realiser ce cylindre est adapte au type de matiere traitee 
et aux pressions et temperatures de traitement. On peut 
par exemple utiliser un acier inoxydable, de qualite 
alimentaire de preference. 

L'une des extremites de 1' enceinte de traitement 
15 1 est equipee d 1 un piston 2 dispose au bout de la tige 
3 d'un verin 4 hydraulique ou pneumatique par exemple. 
Le piston 2 a une forme adaptee a la section de l 1 enceinte 
1 ; il assure la poussee et la compression de la matiere 
premiere dans ladite enceinte pour son traitement de 
20 separation de phases. 

Au-dessus du piston de compression 2, on remarque 
1* orifice 5 surmonte de la tremie 6 qui sert a 
1* alimentation de I'installation en matiere premiere. 
Cette tremie d 1 alimentation 6 peut avantageusement etre 
25 associee a un capteur 7 qui commande le declenchement 

et la mise en oeuvre de I'installation lors d'une detection 
de matiere. 

Dans la premiere partie AB de sa course, le piston 
2 pousse la matiere a traiter dans 1' enceinte 1; La forme 
et la longueur de ce piston sont adaptees pour qu'il obture 
completement 1* orifice d ' alimentation 5 lorsque son 
extremite parvient au point B ; dans cette position, il 
empeche toute entree de matiere. Sur le trajet BC, le 
piston 2 fonctionne comme un organe de compression. 

A 1* autre extremite de 1' enceinte de traitement 
1, qui correspond a la sortie de I'installation, on a 
prevu un verin hydraulique ou pneumatique 8, qui commande 
un piston de contre-pr ession 9 en forme d ' ob t urateur . 
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Sur le schema annexe, cet obturateur 9 est represente 

en position cuverte, en retrait de 1'orifice 10 de sortie 

de 1' enceinte longitudinale. Sa position fermee est 

representee en pointilles et on remarque alors qu'il 

s'integre au moins en partie dans 1' enceinte 1 pour en 
5 _ „ ■ 

obturer ledit orifice 10. 

Le mouvement des pistons 2 et 9 est gere par un 
automate programmable ou par un micr o-or dinateur , de facon 
a soumettre la matiere a une compression dynamique. Au 
10 cours de cette compression dynamique, la matiere avance 
dans 1'enceinte 1, depuis 1'orifice d'entree 5 jusqu'a 
1'orifice de sortie 10, et ceci selon un mouvement semi 
continu. Pendant cette progression, la matiere est soumise 
a une alternance de compressions et de decompressions 
15 qui vont assurer 1' extraction de la phase liquide (aqueuse 
et/ou lipidique) des tissus organiques constituant la 
phase solide. Cette phase liquide est evacuee par des 
moyens appropries, detailles plus loin, disposes le long 
de 1'enceinte 1 et la phase solide progresse jusqu'a 
20 1'orifice 10 qui sert a son evacuation. 

Au cours du cycle de traitement, le piston 9 de 
contre-pression est maintenu en position ouverte pendant 
la phase d ' alimentation (course AB du piston 2) et 
d'evacuation de la phase solide par 1'orifice 10 de sortie 
25 et il est maintenu en position fermee pendant la phase 
de pres'sage. La pression appliquee sur les pistons 2 et 
9 est essentiellement fonction du type de matiere a traiter 
et des conditions dans lesquelles on desire la traiter. 
En regie generale, les conditions operatcires seront telles 
que la pression a 1'interieur de 1'enceinte de traitement 
30 soit de l'ordre de 2 a 3 bars et , plus gener element , 

inferieure a 5 bars. 

Les moyens de sortie de la phase liquide, disposes 
entre les deux pistons d ' extremi tes 2 et 9 , peuvent 
consister en des tuyauteries en forme de buses 11 associees 
35 a des electrovannes 12. Ces buses 11 sont judicieusement 
reparties sur la longueur de 1'enceinte 1 et elles sont 
de preference associees a un systeme de retention de la 



Phase solide dans 1 • ame de lad^te enceinte, en forme de 
f litre ou de tamis 13. 

Les dimensions de 1' enceinte de traitement 1 et 
en particulier sa longueur, sent adaptees pour obtenir 
une separation optimale des phases liquides et solides 
de la matiere traitee, tout en evitant au maximum la 
degradation de ces differentes phases. 

L'enceinte de traitement comporte en outre tout 
un ensemble de moyens, disposes sur sa longueur, entre 
les deux pistons d'extremites 2 et 9, qui facilitent et/ou 
optxmxsent la separation de phases. Ces differents moyens 
sont adaptes au produit traite ; ils peuvent etre utilises 
seuls ou en combinaison, toujours en fonction des produits 
traites et du type de traitement auquel on desire les 



soumettre 



Selon une disposition particulier ement avantageuse, 
ces moyens se presentent sous la forme de modules unitaires 
que l'on pent integrer a volonte entre les deux pistons 
d'extremites en vue de conferer un maximum de poly valence 
a 1 ' installation . 

Ainsi, juste derriere la tremie d ' alimentation 6, 
on peut prevoir un dispositif 14 destine a reduire la 
matiere traitee en petits morceaux. Ce dispositif peut 
prendre la forme d ' un concasseur dans le cas ou l'on traite 
des materiaux asses durs tels que des os ; pour d'autres 
materiaux plus mous, du genre suif ou agrumes, il peut 
consister en un ensemble de couteaux fixes qui assurent 
le tranchage dudit materiau par poussee du piston de 
compression 2. Cette operation est de preference realisee 
xmmediatement avant le traitement de separation de 
phases ; l e produit est alors a l'abri de l'air et il 
ne subit aucune oxydation. 

Sur le dessin annexe, on a represents un premier 
module de decoupage 15 en forme de troncon de tube muni 
de lames fixes 16 disposes verticalemen t , suivi d'un 
second module 17 muni de lames fixes horizontales 18. 
Une telle structure assure le decoupage de la matiere 
dans deux dimensions ; on obtient des lanieres de matiere 



270 IW4 



8 . 
a partir desquelles on va pouvoir optimiser la separation 

de phases. Une autre disposition consiste a regrouper 

les lames horizontales et verticales dans un meme 

module ; elles constituent alors une grille amovible a 

lames demontables. 

Dans tous les cas, la transformation des tissus 
en petits morceaux ne doit pas etre poussee jusqu'a 
l'obtention d'une puree ou d'une farine fine qui limiterait 
notablement la qualite de separation ulterieure des phases 
liquides et solides. 

Les lames de decoupe 16 et 18 prevues dans les 
modules 15 et 17 precites sont de preference facilement 
amovibles pour permettre notamment leur remplacement ou 
leur nettoyage ; leur position pent egalement etre modifiee 
pour regler a volonte la taille des morceaux de matiere. 

En aval de ce dispositif 14, on peut trouver un 
ou plusieurs modules 19, constitues de troncons de tubes 
munis d'organes internes 20, fixes, adaptes et agences 
pour triturer la matiere en progression. Ces organes 20 
forment des chicanes dans I'ame du tube 1 qui assurent 
le melange et le brassage de la matiere en cours de 
traitement et qui favorisent la separation des phases 
liquides et solides. Le nombre de modules 19 est fonction 
du temps de traitement que l'on desire appliquer a la 
matiere traitee. Les chicanes 20 sont de preference 
agencees pour ne pas s'opposer a l'acces d ' un eco.uvillon 
ou de buses de nettoyage des parties encrassees. 

D' autre part, pour un grand nombre de produits, 
il est tres avantageux de chauffer la matiere en vue de 
parfaire la separation de phases. Un tel chauffage peut 
etre utilise notamment pour liquefier la phase lipidique 
de la matiere a traiter en vue d' assurer son extraction. 
On peut egalement l'utiliser pour transformer la phase 
aqueuse en vapeur, en vue de dessecher au mieux la phase 
solide. Les temperatures utilisees sont fonction des 
traitements appliques ; elles peuvent etre comprises entre 
60 et 120°C par exemple. 

Outre l'effet de la temperature sur la separation des 
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phases de la matiere a traiter, le chauffage permet de 
stabiliser l'etat de conservation des produits et permet 
d'optimiser la qualite des phases separees. 

L'apport calorique petit se faire par tout moyen 
connu compatible avec la technologie et avec les produits 
traites. On pourra par exemple utiliser des bagues 
chauffantes disposees judicieusement sur la longueur du 
tube de traitement 1, des thermoplongeurs ou des barreaux 
chauffants disposes dans l'ame dudit tube, ou une 
combinaison de ces differents moyens. Selon une disposition 
particulierement interessante, les thermoplongeurs ou 
barreaux chauffants peuvent etre agences pour former les 
chicanes de trituration de la matiere. 

Sur le dessin annexe, on a represents trois modules 
19, en serie, destines a la trituration de la matiere, 
au niveau desquels les chicanes 20 sont definies par des 
thermoplongeurs ou barreaux chauffants connectes de fa 9 on 
classique a une source energetique. Une telle installation 
peut tres bien convenir pour le traitement de produits 
"plastiques" (suifs, boyaux ...) qui peuvent etre chauffes 
dans la masse de facon homogene et controlee. La 
pSnetration de chaleur est facilitee , d'une part, par 
l'epaisseur reduite de la couche a chauffer, et d'autre 
part, par la diffusion dans la masse de la matiere grasse 
fondue et, soit de 1'eau de constitution, soit de la vapeur 
formee. 

Pour certains types de traitement, il peut s'averer 
avantageux de laver la matiere traitee, au cours de son 
deplacement dans l'enceinte de traitement. Cette derniere 

30 peut alors etre munie de buses 21 adaptees pour assurer 
1' alimentation en eau chaude de preference. Un tel 
traitement peut par exemple etre utilise pour les produits 
durs et non plastiques, tels que les os, pour lesquels 
on doit obtenir un degraissage pousse sans elever 

35 exagerement la temperature. L'eau chaude sert alors de 
fluide caloporteur qui devient le vecteur de la matiere 
grasse extraite. 

Si on utilise un apport de calories pour evaporer 
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l ! eau intra ou ext r a-cellulair e , on prevoit des tuyauteries 

22 judicieusement reparties sur la longueur de l 1 enceinte 
de traitement 1 et destinees a l 1 evacuation de la vapeur 
d T eau f ormee . 

Comme on l'a deja indique precedemment , les 
differents modules et moyens precites sont utilises en 
fonction de la matiere a traiter et du type de traitement 
applique. Differents types de modules peuvent etre utilises 
et associes les uns aux autres par des moyens de connexion 

23 adaptes, pour former 1 1 enceinte longi tudinale de 
traitement. 

On remarque que l'extremite de 1' enceinte 1, du 
cote du piston de contr e-pres sion 9, presente une forme 
sensiblement tronconique 24. Ce tronc de cone permet de 
reduire la section d ! extr emite de l 1 enceinte 1 pour 
conserver une vitesse de deplacement de la matiere traitee 
sensiblement identique sur toute la longueur de 1' unite 
de traitement et ce, malgre la perte de matiere liee a 
la separation et a 1 ' extraction des phases liquides. 

L f installation peut etre telle que pour un debit 
de 500 kg/heure dans un tube de 200 mm de diametre, la 
vitesse moyenne de progression de la matiere soit de 
l T ordre de 0,26 m par minute. On obtient done un mouvement 
lent qui est interrompu par les temps de retour en arriere 
du piston de compression 2, ce qui favorise la relaxation 
de la matiere et 1' exsudation des phases liquides pour 
1 ! optimisation de leur separation. 

Le fait de n f avoir que deux pistons pour alimenter 
1 1 installation, presser et evacuer la matiere tend a 
reduire le cout de la partie mecanique et des organes 
de commande. D 1 autre part, le caractere modulaire de cette 
installation lui permet de traiter n'importe quel type 
de produit organique du genre os, suif, produits marins 
ou matiere vegetale ; en outre cette installation est 
tres flexible et de conception simple ; son nettoyage 
ne presente aucun probleme et le traitement applique est 
de qualite. 

Pour completer l'efficacite d 1 une telle installation, 
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xl est possible de prevoir un poussoir 25 au niveau de 
la tremie d ' alimentation 6 pour securiser 1 ' introduction 
de la matiere jusqu'au piston de compression 2. 

D'autre part, 1 ' installation peut comporter un 
dispositif de securite permettant de limiter la pression 
appliquee ou d'arreter le cycle de pressage dans le cas 
ou la pression interne aurait tendance a monter au-dessus 
d ' un certain seuil predetermine , par eocemple en cas de 
presence d'un corps etranger ou par engorgement de la 
matiere. Un tel dispositif de securite peut prendre toute 
forme adaptee du type capteur de pression ou systeme 
amortisseur a l'avant du piston de compression 2 ou au 
niveau de la liaison entre la tige 3 et le verin 4. 

Les signes de reference inseres apres les 
caracteristiques techniques mentionnees dans les 
revendications ont pour seul but de faciliter la 
comprehension de ces dernieres et n'en limitent aucunement 
la portee. 
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- RE VEND IC AT IONS - 

1. - Procede de separation des phases solides et 
liquides de matieres organiques aniraales ou vegetales, 
caracterise en ce qu'il consiste a soumettre la matiere 
a une compression dynamique en vue d'extraire la phase 
liquide de la phase solide lors de la progression sous 
pression de ladite matiere. 

2. - Procede selon la re vendication 1, caracterise 
en ce qu'il consiste a soumettre la matiere a une 
alternance de cycles de compression-decompression. 

3. - Procede selon 1 ' une quelconque des r evendication s 
1 ou 2, caracterise en ce qu'il consiste a soumettre la 
matiere a une operation.de trituration, du type melange 

ou brassage, simultanement a 1' operation de compression 

15 dynamique. 

4. - Procede selon l'une quelconque des revendications, 
1 a 3, caracterise en ce qu'il consiste a chauffer la 
matiere pendant 1 ' operation de compression dynamique. 

5. - Procede selon l'une quelconque des revendications 
1 a 4, caracterise en ce qu'il consiste a soumettre la 
matiere a une phase adaptee de decoupe ou de concassage, 
immediatement avant de realiser la separation des phases 
liquides et solides. 

6. - Installation de separation des phases liquides 
et solides de matieres organiques animales ou vegetales, 
pour la mise en oeuvre du procede selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracterisee en ce qu'elle 
comporte des moyens qui assurent le pressage de la matiere, 
tout en lui conferant un mouvement de progression semi- 
continu. 

7. - Installation, selon la revendicat ion 6, 
caracterisee en ce qu'elle est constitute d'une enceinte 
longitudinale de traitement (1), dont les deux extremites 
sont equipees de pistons de compression (2, 9) en 
opposition, ladite enceinte etant munie - de moyens 
d' alimentation (5, 6) en matiere, - de moyens de sortie 
(11, 22, 10) pour les phases liquides et solides separees, 
- et de moyens de commande du mouvement des pistons (2, 
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9) pour assurer la prise en charge de la matiere et sa 
progression semi-continue, sous pression, en vue de separer 
sa phase solide de sa phase liquide, aqueuse et/ou 
lipidique. 

8. - Installation selon la revendication 7, 
caracterisee en ce qu'elle comporte des pistons (2, 9) 
dont le mouvement est gere pour soumettre a la matiere 
une alternance de compressions et de decompressions au 
cours de sa progression dans l'enceinte longitudinale 
(1). 

9. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 8, caracterisee en ce qu'elle comporte 
une tremie d • alimentation (6) au niveau de 1 ' une des 
extremites de l'enceinte longitudinale (1), laquelle tremie 
(6) se situe sur la course du piston de compression (2) 

qui assure la progression de la matiere dans ladite 
enceinte (1 ) . 

10. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 9, caracterisee en ce qu'elle comporte 
des moyens de sortie des phases liquides en forme de buses 
(11) associees a des elec trovannes (12), disposees sur 

la longueur de l'enceinte longitudinale (1), en des 
endroits adaptes, entre les deux pistons d' extremites 
(2, 9), lesdltes buses (11) etant associees a un filtre 
ou tamis (13) destine a retenir la phase solide. 

11. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 10, caracterisee en ce qu'elle comporte 
des moyens de sortie de la phase solide en forme d' orifice 
(10) situe a l'extremite de l'enceinte de traitement (1), 

a 1'oppose de la tremie d « alimentation (6), sur la course 
du piston de contre-pression (9). 

12. - Installation selon l'une quelconque des 

revendications 6 a 11, caracterisee en ce qu'elle comporte 

des chicanes fixes (20) destinees a la trituration de 

la matiere lors de son pressage dynamique, dans l'enceinte 
longitudinale (1). 

13. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 12, caracterisee en ce qu'elle comporte 



270 imk 

14 

des moyens de ciiauffage de la matiere lors de son pressage 
dynaraique dans l'enceinte longitudinale (1). 

14. - Installation selon la revendication 13, 
caracterisee en ce que les moyens de chauffage de la . 
matiere consistent en des thermoplongeurs ou barreaux 
chauffants disposes dans l'enceinte de traitement (1), 
lesquels thermoplongeurs ou barreaux chauffants definissent 
les chicanes (20) de trituration de la matiere. 

15. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 14, caracterisee en ce qu'elle comporte 
des tuyauteries (22) d' evacuation de la vapeur d ' eau formee 
dans l'enceinte de traitement (1), notamment pour la 
deshydratation de la phase solide. 

16. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 15, caracterisee en ce qu'elle comporte 
des buses (21) d'arrivee d ' eau chaude pour le lavage de 

la phase solide. 

17. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 k 16, caracterisee en ce qu'elle comporte 
des moyens (14) de decoupe et/ou de concassage de la 
matiere, disposes dans l'enceinte longitudinale (1) juste 
derriere la tremie d ' alimentation (6). 

18. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 17, caracterisee en ce qu'elle comporte 
un dispositif de securite qui limite la pression appliquee 
ou qui arrete le cycle de pressage lorsque, par suite 

de la presence d ' un corps etranger ou par engorgement 

de la matiere, la pression interne aurait tendance a monter 

au-dessus d ' un certain seuil predetermine. 

19. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 6 a 18, caracterisee en ce que l'enceinte 
longitudinale (1) comporte des moyens d ' integration de 
modules entre ses deux extremites munies des pistons de 
compression (2) et de contre-pr ession (9), lesquels 
modules, pour la decoupe, le concassage, le chauffage, 
la trituration ou autre, sont utilises en fonction de 

la matiere traitee et du traitement auquel on desire la 
s o umettre . 
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